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VettersNews-Sonderausgabe ,POLYMAN 45*

Editorial &

Der Startschuss ist gefallen

Am 12.9.2006 war es soweit — das
erste verkaufbare Produkt wurde auf un-
serer POLYMAN 45 produziert. Anlass-

lich dieses Datums, das in die Firmenge-

schichte der Druckerei Vetters eingehen
wird, fand das erste Druckerfrijhstiick
staft. Eingeladen waren die Belegschaft,
Geschdftsfreunde und Partner die den
Aufbau der POLYMAN 45 mit begleitet
hatten.

Mehr iber den ersten Druckjob auf der
neuen Rollenoffsetmaschine, ein hoch-
wertiger Reisekatalog der Firma DIAMIR-
Reisen, erfahren Sie auf den Seiten 14
bis 15. Wie aus einer grof’en Papierrol-
le ein in-line gefertigtes, werbewirksa-
mes Produkt entsteht, lesen Sie auf den
Seiten 4 bis 5. Dieser Artikel soll Sie auf
unsere neue Produktvielfalt neugierig

machen. Weitere Informationen rund

um innovative Druckprodukte erhalten

Sie von unseren kompetenten Kunden-

betreuern. lhren finden Sie auf Seite 18.
Die POLYMAN 45 hat natirlich nicht
nur unseren Rollenoffsetdruck nachhaltig
verdindert sondern auch angrenzende
Abteilungen. So wird jetzt zum Beispiel
in der Druckvorstufe mit einem reinen
PDF-Workflow gearbeitet (Seiten 8 - 9).
Wir wiinschen lhnen viel Spa beim
Entdecken der neuen Vielfalt auf den
folgenden Seiten! =
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Am 22.12.2005 fiel der Startschuss der
grof3en Investition. In einem festlichen
Rahmen wurden, nach wochenlangen
Verhandlungen, die Vertrdge fir eine
16-Seiten-Rollenoffsetdruckmaschine von
MAN-Roland unterschrieben. Zur Ver-
tragsunterzeichnung weilten auf Seiten
von MAN-Roland Herr Werner Assum

und Herr Dr. Keller in unserem Haus. @

Neue Prokura bei Vetters

Elke Dinsch und Gerd Helwig erhielten

ab dem 1.5.2006 Prokura. Elke Dinsch
arbeitet seit 18.8.2002 bei der Drucke-

rei Vetters und hat in ihrer Funktion als

Leiterin fir Finanzen und Controlling
entscheidend diese Abteilung auf- bzw.
ausgebaut. Ein ,alter Hase” bei Vetters
ist Gerd Helwig. Angefangen hat er
am 1.4.1994 als Offsetdrucker. Bald

Uibernahm er als Teamleiter die kleine

Rollenoffsetabteilung, welche im Laufe
der Zeit kraftig wuchs und nun unsere

Hauptstitze im Unternehmen ist. Gerd 4 -
He|wig besetzt heute die Position des von links nach rechts: Jirgen Vetters,
Technischen Leiters. ® Gerd Helwig und Elke Dinsch

In-House-Schulung: ,PSO - Prozessstandard Offsetdruck”

In Vorbereitung zur Zertifizierung nach ISO 12647-2, fand am 3.3. und 4.3.2006
eine Mitarbeiterschulung durch den Bundesverband Druck und Medien statt. Die Do-
zenten waren Wolfgang Totzauer vom Verband Druck und Medien Bayern und Udo
Eickelpasch vom Verband Druck und Medien Niedersachsen. In dieser Schulung ging
es um die Vermittlung der Inhalte des ProzessStandard Offsetdruck. @

AZP-Lehrgang besucht Druckerei Vetters
Im Rahmen eines Printpromotion Fach-

lehrerkurses des AZP (Ausbildungs- Am 15. September 2006 begriiten
wir bei uns im Hause zum Drucker-

zentrum Polygrafie e.V.) besuchten die P —
- - g ruhstuc| 1e Firma Frennigpreirrer.
Teilnehmer am 12.5.2006 die Druckerei i P

Vetters und informierten sich iiber die Un- stieB man auf eine weitere fruchtbare

nd deren zielgerichtete Zusammenarbeit an.




Vielfaltigste Produktlésungen im Rollenoffset.

auldergewohnlich

Die Rollenoffsetdruckmaschine POLYMAN 45 steht mit ihrem modernen Drucksystem fiir hochwertigen lllustrations-Rollenoffset-
druck. Neue technologische und technische Lésungen garantieren héchste Druckqualitét bei einer iberzeugenden Wirtschaft-

lichkeit. Aber nicht nur die Druckaggregate bringen einen hohen Kundenvorteil, sondern vorallem die nachfolgenden Falz- und

Veredlungskomponenten, welche in-line fir eine wahre Produktvielfalt sorgen.

Um den Marktgegebenheiten gerecht zu

werden und um unseren Kunden ein Pro-

dukt liefern zu kénnen mit dem er sich
entscheidend vom Markt abhebt, haben
wir bei der Planung des Produktionskon-
zeptes der POLYMAN 45 zusétzliche
In-line-Module vorgesehen. Zum schon
umfangreichen Produktkonzept des Falz-
apparates der POLYMAN 45 mit den
Falzméglichkeiten des Trichterfalzes,

1. Querfalz, 2. Langsfalz sowie Parallel-

und Deltafalz, sind ein Vorfalzer, auch
Pflugfalz genannt, und ein Stanz- und
Perforierwerk installiert worden. Beide
Komponenten stammen aus der Produkt-
gruppe ,JetWeb" der Firma Maschinen-
fabrik Ravenstein GmbH. Das Schneid-
aggregat fir 2 Umfangschnitte von
MAN Roland sowie der Vits-Planoausle-
ger runden die Produktvielfalt ab.

Aber wie entsteht nun aus einer 87 cm
breiten, sich mit einer Geschwindigkeit
von 28 km/h bewegenden Papierbahn
ein , 16-Seiten A4"-Produkte

—

Nachdem die Papierbahn die 5 Druck-
einheiten durchlaufen hat, wird sie in
einer HeiBluft-Trockeneinrichtung ge-
trocknet und anschlieBend wieder abge-
kihlt, da die bedruckte Bahn aus dem
Trockner mit einer Temperatur von ca.
100° C austritt. Hat die Papierbahn das
Kihlwerk verlassen wird sie mit Hilfe der
nachfolgenden Falz-, Stanz-, Perforier-
und Schneidmodule auftragsbezogen
bearbeitet. Zuerst |Guft die Bahn Gber
den 1. Léngsfalz (Trichterfalz) B,
welcher diese der Lange nach mittig
falzt. Die gefalzte Bahn wird auf die
Abschnittslédnge geschnitten, durchléuft
den 1. Querfalz B8 und wird darauthin
mit dem 2. Langsfalz M ein drittes Mal
gefalzt. Uber das Schaufelrad 8 und
die Bandauslage 8 werden die fertig
gefalzten Produkte in das Auslagesystem
gefihrt. Hier erfolgt der Endbeschnitt im
Schuppenstrom B8 und die Produkte
werden gezdhlt, gestapelt und verpackt.
Weitere Falzarten wie der Doppelparal-
lel oder der Deltafalz kommen beispiels-

/’\

weise bei den Druckerzeugnissen ,24
Seiten 20 x 20 cm” oder , 16 Seiten A5

im Doppelnutzen” zum Einsatz.

Dieses Produktionskonzept wird mit
dem Vor- bzw. Pflugfalz B8 um einiges
erweitert. Der Vorfalzer steht, wie der
Name schon sagt, vor dem eigentlichen
Falzapparat. Die iber den Vorfalzer
laufende Papierbahn wird rechts oder
links bzw. rechts und links jeweils nach
oben oder unten eingeschlagen. Die
Mindestbreite der eingeschlagenen
Seite betrégt 50 mm. Der Beschnitt der
eingeklappten Seite und eine zusatzli-
che Perforation fir eine in die Einklapp-
seite integrierte Rickantwortkarte erfolgt
beim Einlaufen in den Vorfalzer. Mit
Hilfe des Pflugfalzes kénnen so raffinier-
te Umschlége mit eingeklappten Seiten
oder beispielsweise ,2 x 6 Seiten A4
hoch”, ,16 Seiten A4 quer”, ,2 x 8
Seiten A4 Altarfalz”, unser , 16 Seiten
A4 Panoramafalz” und viele weitere

Arten produziert werden.
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Durch unsere vielfdltigen Falzaggregate sind dem kreativen Gestalten kaum Grenzen
gesetzt. Zu Brétchen, Kaffee und Trichterfalz werden eine individuelle Besichtigung
sowie natirlich jede Menge Informationen zur POLYMAN 45 serviert.

TRICHTERFALZ
SCHWERTFALZ v SCHWERTFALZ

v \/

: 1. QUERFALZ

. PAPIERLAUFRICHTUNG
Falzbogen bei einem l

»16-Seiten A4“-Produkt

Zusatzliche Veredlung erfolgt Gber das
Stanz- und Perforierwerk. Dieses Modul
befindet sich innerhalb der POLYMAN
45 vor den beiden Falzaggregaten.
Eine groBe Herausforderung fir den
Drucker ist, hervorgerufen durch die
hohe Papiergeschwindigkeit, der Ar-
beitsschritt des Stanzens. Hochleistungs-
sauger, die direkt vor der Stanz- und
Perforierwalze gelagert sind, sorgen fir
eine reibungslose Produktion.

—

Die Vielfalt an Falzarten macht es

unméglich alle Produktvarianten unserer
POLYMAN 45 und deren Ablauf vorzu-
stellen. Wenn Sie weitere Informationen,
gerade auch zur Falzthematik, benéti-
gen und wir lhr Interesse an der neuen
Rollenoffsetmaschine geweckt haben,
dann laden wir Sie herzlich zu einem
,Druckerfrihstick” an die POLYMAN 45
ein. Erleben Sie die Maschine und
deren Produktionsvielfalt hautnah und

lassen sie sich von unseren versierten
Kundenberatern in das ,Reich des
lllustrationsrollenoffsetdruck mit seinen

Falzméglichkeiten” begleiten. m

2. TRICHTER

TRICHTERFALZ
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SCHWERTFALZ FALZ I /
—~— \DELTAFALZ | \ \
A3-AUSLAGE (4 ) \\ o 1 \‘\ \\
1. QUERFALZ \ I \ \
A4-AUSLAGE / I \ \\
l [ | \
\ /] \\
S \\ // SCHNEIDMODUL ‘
Weg einer Papierbahn ~ /
durch das Falzmodul /
AUSLAGE

der POLYMAN 45

NEUE VIELFALT IM DRUCK. m
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ProzessStandard Offsetdruck.

icherheit Qualitat produ

Mit der Inbetriebnahme der POLYMAN
45 und der damit verbundenen Mo-
dernisierung der peripheren Technik
ist einer der letzten Bausteine fir eine
erfolgreiche Zertifizierung der Druckerei
Vetters nach dem ProzessStandard Off-
setdruck gelegt. Im Zuge des Aufbaus
unserer neuen Rollenoffsetmaschi-
“~ ne wurde in einen neuen, auf JDF-
Standard basierenden Druck-
vorstufen-Workflow ,,Prinect
Printready System”, zwei EPSON
A3-Digitalproofer, mit Ausgabe des
Ugra/FOGRA-Medienkeils zur Uberprii-
fung der Farbverbindlichkeit sowie in
ein neues CtP-System ,Suprasetter” aus
dem Hause Heidelberg fiir Uberformat

A1 investiert.

Drucker Philipp Wollweber Gberprift

einen Druckbogen.




zieren.

Uera/FOGRA-Medienkeil CMYK-TIFF v2.0"
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Der Medienkeil fir die Ausgabe auf einem farbverbindlichen Proof.

Der ProzessStandard Offsetdruck.

Der ProzessStandard Offsetdruck (PSO)
ist eine Regelung fir farbgenauves Arbei-
ten im Offsetdruck. Alle Anforderungen
an Daten, Proofs, Druckplatten und an
den Auflagendruck sind genaustens
dokumentiert und anhand von Messtech-
nik objektiv Uberprifbar. Die Prifwerte
sind in einer internationalen Normung
SO 12647-2" verankert und daher
weltweit giltig. Geschaffen wurde der
PSO, auf Wunsch von Druckkunden mit
bedeutendem Umsatzpotential, von den
Verbanden der Druck- und Medienin-
dustrie gemeinsam mit den Instituten wie

LFOGRA”, JUGRA" etc.

Was bringt der PSO speziell fir Sie?
Sicher waren Sie schon einmal mit
einem Druckerzeugnis nicht hundertpro-
zentig zufrieden. Das Farbergebnis der
Auflage entsprach nicht lhren Erwar-
tungen und trotz eines mitgelieferten
Proofs mussten Sie feststellen, dass der
Drucker mit seiner Maschine nicht in der
Lage war, die Farben im Auflagendruck
exakt zu erreichen. Oder Sie haben
Druckprodukte mit identischen Motiven
bei verschiedenen Druckereien produ-
zieren lassen und die Ergebnisse wichen
voneinander ab. Oder ein Nachdruck

stimmte nicht mit der Erstauflage tber-

NEUE VIELFALT IM DRUCK. m
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ein. Und zu guter letzt konnte die Dru-
ckerei die Terminkette nicht halten, da
sie Probleme mit den Daten hatte. Diese
Vorkommnisse sind nicht nur érgerlich
sondern kosten auch richtig Geld - fir
Sie und fir die Druckerei. Mit Hilfe des
ProzessStandard Offsetdruck gehéren
diese Probleme der Vergangenheit an.

Was regelt der PSO?

Da die Druckproduktion ein sehr arbeits-
teiliger Prozess ist, muss sichergestellt
werden, dass fir den Auflagendruck re-
levante Farbinformationen zwischen den
einzelnen Arbeitsschritten eins zu eins
ibergeben werden. Der PSO schafft
klar definierte Schnittstellen im Produkti-
onsablauf. Voraussetzung sind korrekte
Druckdaten in Form einer Composite-Da-
tei PDF/X-3. Ein weiterer Schwerpunkt
liegt in der Arbeit mit Colormanagement
und den dazugehérigen ICC-Profilen fir
die jeweilige Druckbedingung. Anhand
eines Softproofs (Bildschirmproof an ka-
librierten Monitoren) und eines Digital-
proofs wird der spatere Auflagendruck
inklusive Papierweiss simuliert. Auf ei-
nem farbverbindlichen Digitalproof muss
ein Medienkeil mit ausgegeben werden.
Der Medienkeil besteht aus einer Anzahl
von genau definierten Farbfeldern, die
messtechnisch berprift und anhand von

T ——

Sollwerten abgeglichen werden. Nur

so kann gewahrleistet werden, dass der
Drucker mit seiner Maschine die Farben
auf dem Proof auch im Auflagendruck
erreicht.

Besonderes Augenmerk legt der Prozess-
Standard Offsetdruck auf die Platten-
bzw. Filmbelichtung und den Druck. Als
erstes wird die CiP-Strecke (Druckplat-
tenbelichter) linearisiert. Das bedeutet:
ist in den Druckdaten 20% Tonwert ein-
gestellt, wird exakt dieser Tonwert auf
die Druckplatte Gbertragen. Der néchste
Arbeitsschritt dieser Prozesskalibrie-
rung erfolgt an der Druckmaschine. Die
FOGRA hat eine ideale Druckmaschine
definiert und somit die Tonwertzunah-
me festen Werten zugeordnet. Fir jede
Prozessfarbe (Cyan, Magenta, Yellow,
Schwarz) gibt es verschiedene Wer-

te, die sich im Bogen- und Rollenoffset
unterscheiden. Auf jeder Offsetdruck-
maschine erfolgt ein Andruck. Dieser
Testchart wird anschlieBend mittels eines
Densitometers (Messung der Farbdichte
kein Farbwert) ausgemessen. Ergebnis
ist der aktuelle Zustand der Tonwertzu-
nahme an der jeweiligen Maschine.
Liegen die Tonwerte auBerhalb der FO-
GRA-Maf3gaben werden diese auf der
Druckplatte angepasst. @

bei Vetters
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Vom papierlosen Biro bis in die Druckvorstufe.

Wir sprechen PDF.

hangig seines Betriebssysteme
oder bearbeitet werden kann
bendtigt man ein Program f

. Ein

aram

das PDF &ffnen und anzeigen kan
solches ist der Adobe Reader.
Anfang der Adobe Reader noch kosten-

pflichtig, setzte sich das PDF mit der
kostenlosen Weitergabe der Software
weltweit durch. Mit dem Adobe Reader
kann das PDF-Dokument nur gelesen
werden, zum Bearbeiten einer PDF-Da-
tei bendtigt man das kostenpflichtige
Programm Adobe Acrobat. Zusatzlich
kénnen in das Adobe Acrobat zahlrei-
che Module, beispielsweise das PitStop,
integriert werden, um den Funktionsum-
fang um ein Vielfaches zu erweitern.

/

ose Biro”. Diese Vision
atte die amerikanische Firma Adobe
Systems, als sie im Jahr 1993 das PDF
zusammen mit Acrobat veréffentlichten.
Ziel war ein plafformibergreifender und
programmunabhéngiger Austausch von
Dokumenten innerhalb der Biirokommu-
nikation. Die stete Weiterentwicklung
lieB bald eine Nutzung im Internet zu
und ab 1996 war das PDF erstmals,
wenn auch nur bedingt, druckvorstufen-
tauglich.

Das PDF ist in der Druckvorstufe so
geldufig wie Butter- oder Margarine-
aufstrich auf dem Friihsticksbrétchen.
Und so selbstverstandlich Latta und

Co. benutzt werden — man weif3 nicht
genau was der Aufstrich alles enthdlt. Im
Ubertragenen Sinn kann man das auch

Regina Querner, in diesem Jahr fer-
tig ausgebildete Mediengestalterin,
Uberpriift einen Formproof auf seine
Richtigkeit.

Telefon: (035208) 859-38
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Datei sagen. Es sei denn,
X-Datei. PDF/X ist keine
von PDF-Erstellung, son-

Norm, die Qualitatskriterien

berpriifung einer PDF beinhal-
fet. Besteht eine PDF diese Uberpriifung,
spricht man von ihr als PDF/X-Datei.
Gecheckt wird die Vollstandigkeit der
PDF, die Einbeftung der Schriften, die
Auflésung (keine OPI-Daten) und der
eindeutig definierte Farbraum (einge-
bettete Profile) der Bilddateien, die
PDF-Boxen: Media-, Bleed- und Trim-Box.
Zusétzlich muss die PDF/X einen soge-
nannten Output Intent enthalten. Dieser
beschreibt den Zielfarbraum der PDF-
Datei. Desweiteren ist eine PDF/X-Datei
immer eine unseparierte Datei. Fir das
Aufbereiten einer PDF/X-Datei in der
Druckvorstufe kénnen die Programme
Prinect Printready, PitStop Professional,
Prinergy, Speedflow und andere verwen-
det werden.

Unterschieden wird das PDF/X in drei
Aufbaustufen:

O PDF/X 1 bzw. PDF/X Ta

O PDF/X 2 und

O PDF/X 3.

Ziel dieser PDF/X-Norm ist, dass
Agenturen, Grafiker und Designer oder
andere Dienstleister einer Druckerei digi-
tale Datensdtze liefern, die mit Sicher-
heit so gedruckt werden, wie sie auch
geplant worden sind. Andersherum ist
es fir eine Druckerei bzw. Druckvorstu-
fe von groBBem Vorteil PDF/X 3-Daten
zu erhalten, da die Bearbeitung von
,offenen Daten” (Satzdo-

kument plus

N
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gehérigen Schriften, Bilder und
Grafiken) einen héheren Zeitaufwand
und eine gréBere Fehlerquelle bedeutet.
Fir beide Seiten stellt diese Norm eine
wichtige Prozesskontrolle dar, um spate-
re Makulatur auszuschlieBen.

In der Druckvorstufe der Druckerei
Vetters arbeiten wir mit dem Programm
,Prinect Printready” desweiteren mit
+Adobe Acrobat” und dem implemen-
tierten PitStop-Modul, um an einer PDF
noch eventuelle Anderungen vornehmen
zu kénnen. ,Prinect Printready” ist unser
Druckvorstufen-Workflow. Hier werden
die Jobs angelegt, die vom Kunden
gelieferten PDF’s importiert und schnell,
wirkungsvoll und automatisch iber Pre-
flightRoutinen geschickt. Die erfahrenen
Mitarbeiter aus unserer Druckvorstufe
kénnen sofort Fehlerquellen aufspiren
und diese wenn méglich im Acrobat
beheben. Die Routinen beheben auch
selbststandig Fehler wie beispielsweise
die Veranderung einer Haarlinie auf
eine Mindeststarke, die Kurvengenauig-
keit bei Grafiken oder die Konvertierung
vom RGB-Quellfarbraum in den entspre-
chenden Zielfarbraum. Aus dem ,Prinect
Printready” heraus kann die Datei auf
einen farbverbindlichen Digitalproofer
geschickt werden. Von der Ausschief3-
software ,SignaStation” Gbernimmt
,Printready” das Ausschief3schema und
stellt die einzelnen PDF-Seiten auf den
Druckbégen zusammen. Am Ende erhalt
unser Kunde einen standrichtigen Form-
proof zur Kontrolle und Druckfreigabe.

Diese Prozesskontrolle zwischen Kunde
und Druckvorstufe, die letztendlich in
die Norm ,ProzessStandard Offset-
druck” fihrt, finden wir fiir ein sicheres,
quantitatives und vorallem qualitatives
Arbeiten unabdingbar. Deshalb ist

es unerldsslich, dass uns der Kunde
eine PDF als Druckdatei Ubergibt. Die
gelieferte PDF-Datei sollte nach den
Parametern ,PDF/X 3: 2002 ers

-

optimiert sein. Verwenden Sie zur PDF-
Erzeugung die Acrobat-Distiller-PPD und
die Joboptions ,PDF/X 3: 2002" bzw.
.druckoptimiert”. Hilfestellung bietet die
Publikation ,PDF/X 3" vom Verband
Druck und Medien e.V., download-

bar unter: www.bvdm.org/Aktuelles/
Downloads.php. =

O bei umfangreichen Rickstichbroschi-
ren Bundverdréngung bericksichtigen

O schwarze Fléchen mit ca. 50 % Cyan
hinterlegen

O schwarzen Mengentext auf Uberdru-
cken stellen

O im InDesign die Textebene iber trans-
parente Objekte stellen

Ihre Ansprechpartner in der Druckvorstufe der Druckerei Vetters:

ii i - E o, .f’r - -
Mirko Schone Teamleiter Vorstufe
Telefon: (0352 08) 8 59-34

Zu beachten, im Sinne einer sauberen

Prozesskette, sind folgende Punkte:

O Farbmodus CMYK, zuziglich Sonder-
farben

O PDF-Datei immer composite und in
OriginalgroBe

O Bildaufldsungen: 300 dpi fir 60- oder
70-iger Raster, Strichbilder mindes-
tens 600 dpi

O alle Schriften einbetten

O Einzelseiten bzw. Einzelnutzen, keine
Doppelseiten oder vorausgeschosse-
nen Formen

O dlle Leerseiten enthalten

O Seite zentriert in einem gréBeren
Medienformat inkl. Schnittzeichen,

die mind. 3 mm vom Beschnittrand
wegstehen '

Dieter Gorner Medienoperator
Telefon: (035208) 8 59-33

O keine OPI-Daten
O feine negative Schriften vermeiden
O keine Linienstarken unter 0,25 Punkt
und mehrfarbige Linien nicht unter
1 Punkt m

Adobe Acrobat

Kommerzielle Software-Suite zur Er-
stellung von High-End PDF-Dateien.
http://www.adobe.com/

PDF/X-3 Job-Options

Diese Job-Options sind auBerdem
auf die Ausgabebedingungen
der Druckerei Vetters abgestimmt.
http://www.druckerei-vetters.de/

O Seiten stehend, nicht gedreht
O die Trim-Box ist verbindlich z
tenformat gesetzt
O randabfallende E
3 mm iber

NEUE VIELFALT IM DRUCK. [l : Y@©O)N

downloads/

Informative Seiten iiber PDF

hitp: //www.pdfzone.de/
http://www.pdfx3.org/
http://www.prepress.ch/

http://www.eci.org/

bei Vetters
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16.07.06 Halle fir die POLYMAN 45 21.07.06 Aufbau Rollenwechsler
18.07.06 Anlieferung der ersten Ma- 24.07.06 Arbeiten am Druckwerk
schinenteile (Schaltschranke) 25.07.06 Autbau POLYMAN 45
19.07.06 Anlieferung des Trockners 27.07.06 Anlieferung der Maschi-
20.07.06 Die Druckwerke werden nenteile vom Falzwerk

angeliefert 28.07.06 Aufbau und Installation
20.07.06 Aufbau der Druckwerke des Falzwerkes

Seite 10 =11 Weitere Aufbaubilder der POLYMAN
v




s - e =1
B SN




Markt mit Zukunft.

Der Rollenoftsetdruck

Rollenoffsetdruck

Das Druckverfahren von Rollen- und
Bogenoffsetdruck ist identisch. Der
Unterschied besteht in der Konstruktion
der Druckmaschine. Beim Rollenoffset-
druck kommt das Papier von der Rolle,
wdhrend im Bogenoffsetdruck auf ein-
zelne Druckbdgen gedruckt wird. Die
Rollenoffset-Maschinen haben mehrere
Druckwerke, mit denen die Vorder- und
die Rickseite (,Schon- und Wider-
druck”) in einem Durchgang gedruckt
werden konnen. Noch in der Maschine

kann das Druckprodukt buchbinderisch
verarbeitet werden (falzen, klammern,
kleben, heften, beschneiden), so dass

ein fertiges Endprodukt in einem Arbeits-

gang entsteht.
Rollenoffsetmaschinen werden Gberwie-
gend fir Produkte mit hohen Auflagen

im 4- oder Mehrfarbendruck eingesetzt.

lllustrations-Rollenoffset

In diesen Bereich gehéren u.a. Zeit-
schriffen, Magazine, Kataloge und
unterschiedlichste Werbematerialien.

Wer steckt eigentlich hinter dem Hersteller unserer POLYMAN 45?
Die MAN Roland Druckmaschinen AG, deren Ursprung bis ins Jahr 1845 zuriick
reicht, ist der weltweit zweitgréBte Hersteller von Drucksystemen und dabei Welt-

Die Anforderungen im lllustrations-Rol-
lenoffset wachsen und werden auch

in Zukunft stetig ansteigen. Durch die
Investition in die POLYMAN 45 sind wir
der steigenden Anzahl von unterschied-
lichen Produkten gewachsen. Dabei
spielt die wirtschaftliche und qualitativ
hochwertige Realisierung von Auftrédgen
sowie Flexibilitat in Bezug auf Auflagen,
Seitenzahlen, Bedruckstoffe und In-line-
Finishing-Maglichkeiten eine Ubergeord-
nefe Rolle. @

Bk n;.inl_.u' 2 EplhehEne !
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marktihrer im Rollenoffset. Das Unternehmen mit den Hauptstandorten Offenbach,
Augsburg und Plauen beschdaftigt fast 9.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
Rollen- und Bogenoffsetmaschinen sowie Digitaldrucksysteme sorgen fir Lésungen im
Werbe, Verlags- und Verpackungsdruck - von der kleinformatigen Bogendruckmaschi-

ne bis hin zur Anlage fir Zeitungsdruck in Millionenauflage.

Fir den Aufbau unserer POLYMAN 45 zeichnet sich das Plauener Werk verantwort-
lich. Wir mdchten uns bei dieser Gelegenheit bei allen Verantwortlichen und Mitar-
beitern von MAN Roland in Plauen fir ihre grof3artige Leistung bedanken. m

Rollenoffset-Drucksysteme von MAN Roland

Werbedruck
Cromoman &8

Verlagsdruck
Cromoman HE

Zeitungs-Rollenoffset

6]

Uniset 200 Uniset 220 é

Regioman g

Geoman Geoman %

Colorman =8 %

lllustrations-Rollenoffset Polyman Polyman %
Rotoman/Rotoman S Rotoman/Rotoman S . i? ;
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Lithoman Lithoman
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Interview mit dem MAN Roland
Bauleiter Andreas Jaeger:

Den wievielten Aufbau einer Druckma-
schine begleiten Sie in lhrer Funktion als

Bauleiter?

,Ohne Serviceeinsdtze mit einzurechnen
komme ich auf ca. 30 Aufbau-Einsdtze,

verteilt um die ganze Welt.”

Wie lange kann ein Maschinen-Aufbau

davern?

.Das ist unterschiedlich und hangt von
der zu montierenden Maschine ab. Stell-
vertretend kann ich drei Beispiele nen-
nen. 2005 bauten wir eine Regioman

in Mexiko-City fir die Zeitung Reforma
auf. Die Anreise erfolgte am 31. Mai
2005, die Abreise am 8. Dezember
2005. Dazwischen war ich mal fir 3
Wochen zu Hause. Der Aufbau einer
Uniset 75 fir die Zeitschrift ,Irish News”
in Belfast/Nordirland begann am 27.
Oktober 2004 und daverte bis zum

18. Mérz 2005. Und bevor der Aufbau
der POLYMAN 45 hier in Rabeburg
begann, war ich vom 30. Januar bis 8.
Juni 2006 in Alesund/Norwegen. Dort

installierten wir eine Cromoman 70.”

Welcher Moment ist der komplizierteste
bei dem Aufbau einer Rollenoffsetma-

schine und welcher der einfachste?

JIch wirrde sagen, die Inbetriebnahme
einer Rollendruckmaschine ist teilweise
komplizierter als der Aufbau. Die Monta-

ge ist der oftmals leichtere Teil.”

In welchen Léndern bauten Sie Rollenoff-

setmaschinen mit auf?

.Wie schon erwdhnt ist unser Einsatzge-
biet um die ganze Welt verteilt. In mei-

ner Tatigkeit als Bauleiter reiste ich nach
Slowenien, Irland, Frankreich, Belgien,

Holland, Estland, Norwegen, Russland,

USA, Brasilien, Mexiko, Oman, Saudi

Arabien, Tunesien, Emirate, Iran, Austra-

= b i =l
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Wo hat es lhnen persanlich am besten

gefallen und warum?

,Tasmanien! Diese Insel in der Néahe
von Australien besitzt eine umwerfende,

einzigartige Landschaft.”

In welchem Land waren Sie beruflich
noch nicht — wiirden aber gern dort mal

arbeiten?

Andreas Jaeger schmunzelt: ,Ich wirde
gern mal in Sudtirol arbeiten.”

Was sagt lhre Familie zu Threm beweg-
ten Berufsleben?

,Halb so bewegt ware immer noch

genug.”

NEUE VIELFALT IM DRUCK. [l : Y@©ON

Wenn Sie mal von den Rollenoffsetma-
schinen abschalten diirfen — was ma-
chen Sie dann am liebsten?

+Wandern — in Siidtirol. Da aber Siid-
tirol ein Stiickchen von meiner Heimat
weg liegt, wandere ich oft bei uns, im
wunderschénen Vogtland.”

Was ist das Besondere an dem jetzigen

POLYMAN-Aufbau in Radeburg?

Erstens ist es fir mich seit Ewigkeiten
wieder eine Montage in Deutschland
und dann noch in Sachsen. Zweitens
finde ich die Zusammenarbeit mit den
Kollegen der Druckerei Vetters super.
Der Einsatz und das Mitdenken der
Rollenoffsetdrucker und Schlosser von
Vetters gefallt mir. Das erlebt man auch
nicht immer.”

Wir bedanken uns fiir das Interview und
wiinschen lhnen weiteren maximalen
beruflichen Erfolg sowie einen baldigen
Maschinenaufbau in Sidtirol.

Andreas Jaeger, Bauleiter unserer
POLYMAN 45 von MAN Roland, begleitet
den Aufbau und die Inbetriecbnahme der
neuen Rollenoffsetmaschine.

bei Vetters
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DIAMIR - Reisen erleben.

Sehr geehrte Reisefreunde, mit unserem
aktuellen Erlebnisreisen-Katalog 2007
méchten wir unser neues Reisepro-
gramm fir lhren ndchsten Urlaub vorstel-
len. Ob Erlebnis-, Abenteuer-, Trekking-,
Natur- & Kultur- oder klassische Rundrei-
sen — unser Reiseprogramm umfasst wie-
der eine Vielzahl interessanter Ziele auf
allen Kontinenten. Neu hinzugekommen
sind dieses Jahr zum Beispiel Feuerland,
eine Kombitour Perd/Ecuador, eine gro-
3e Westafrika-Rundreise, Wiistenreisen
nach Tunesien und in den Oman, in den
Sudan und auf den Sinai oder auch ein
Zelttrekking im Kaukasus in Russland.
Schauen Sie einfach in Ruhe mal rein

— sicher sind auch fiir Sie viele traumhaf-

te Urlaubsangebote dabei.

Zusatzlich zum 296-seitigen Katalogpro-
gramm bieten wir auch 2007 natirlich
wieder exklusive Sondertouren an: so
kénnen Sie z.B. mit Steffen Graupner
zu den aktiven Vulkanen Tansanias und

DIAMIR Erlebnisreisen GmbH

Loschwitzer Str. 58 | 01309 Dresden
Telefon: (0351) 312077

Telefax: (0351) 312076

E-Mail: info@diamir.de

Internet: www.diamir.de

L

Der erste Druck auf

Athiopiens reisen. Auch am Kiliman-
jaro-Marathon kénnen Sie teilnehmen
oder iber Silvester eine aufregende
Tigersafari in Indien erleben. Informa-
tionen Uber diese einmaligen Son-
dertouren finden Sie im Internet unter
www.sondertouren.de. Fir alle diejeni-
gen, die sich vor einer Reise erst einmal
beraten lassen wollen, bieten wir un-
seren Gésten in unserer Dresdner oder
Berliner Filiale umfangreiche Beratungen
an. In Dresden ist das Biro montags bis
freitags von 10 — 18 Uhr und in Berlin
bis 20 Uhr geoffnet. Unsere Berliner Fili-
ale hat sogar samstags von 9 — 20 Uhr

fir Reisegaste gedffnet. m

Ay | ik
DIAMIR Reisebiro Berlin
Schlof3str. 78 - 82 | 12165 Berlin

t Telefon: (030) 7978 96 81
Telefax: (030) 797896 83
E-Mail: berlin@diamir-reisen.de
Internet: www.diamir-reisen.de

- 3 Nepal, Stuppa
BB Acthio, Krokodil
I3 Acthio, Nilfall
BB Aethio, Caro-Stamm
I3 Namibia

E F,

Fotos: © DIAMIR Erlebnisreisen GmbH

Erlebnisreisen

A
A DIAMIR
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296 Seiten voller DIAMIR-Reisen

Qualitdtsmerkmale - was den neuen
DIAMIR-Reisekatalog auszeichnet.

Ein Reisekatalog der Firma DIAMIR-
Reisen ist das erste Druckprodukt auf
unserer neven POLYMAN 45. Der
Katalog besteht aus 296 Innenseiten A4
und wird 5-farbig in einer Auflagenhdhe
von 50.000 Exemplaren gedruckt. Das
Falzschema besteht aus 7 x , 16 Seiten
A4" und 1 x ,8 Seiten A4 im Doppel-
nutzen”. Gedruckt wird auf ,Bilderdruck
matt gestrichen 90 g“. Der Umschlag
wird auf unserer Bogenoffsetmaschine
Speedmaster CD gefertigt.

Keine Wellenbildung der Seiten durch
»Stehendes Format”

Unter einem ,Stehenden Format” ver-
steht man, dass die A4-Seiten parallel
zur Papierlaufrichtung gedruckt wer-
den und einen Falz in Laufrichtung des

Papieres ermdglichen. Verhindert wird

die sogannte Wellenbildung auf den Sei-

ten. Gleichzeitig wird die Festigkeit des
Rickens erhoht und ein Aufreiflen der
Falze verhindert.

Hochste Druckqualitat

Durch eine technologisch neue An-
ordnung der Farbwerkswalzen der
POLYMAN 45 wird eine hohe Einfarbe-
qualitdt erreicht. Zwei der drei Auftrags-
walzen changieren und verhindern so
Schablonieren und Farbverarmung. Ein
groBer Vorteil fir die Qualitat der In-
haltsseiten mit gro3 angelegten Farbfla-
chen. Hochste Druckqualitdt wird zudem
von der schwingungsarmen Lagerung
der Zylinder gewdhrleistet.

unserer POLYMAN

Kein Auswachsen

Beim Rollenoffset kommt es zu Feuchtig-
keitsgehalt- und Temperaturverénderun-
gen des Papieres. Nach einer bei der
Bahn-Trocknung erfolgten minimalen
Schrumpfung dehnt sich das Materi-

al spater wieder aus (Auswachsen).
Gerade bei einer Kombination aus
Rollen- und Bogenoffset kann es zu

GréBenunterschieden kommen. Dieses
Auswachsen wird an der POLYMAN
45 mit Hilfe der Bahnrickbefeuchtung

verhindert.

Schnell und sicher — das Einrichten

Uber den Pecom-Pressmanager sind wir
in der Lage den kompletten Druckjob
vorher virtuell zu durchlaufen. Das Pa-
pier, die Papierspannung, die Druckwer-
ke und die Schneid- und Falzaggregate
werden auf das Druckprodukt abge-
stimmt und eingestellt. Uber die CIP4-
Anbindung beziehen wir Farbvorein-

e
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stelldaten aus der Druckvorstufe, die fir
die richtige Einstellung der Farbzonen-
schrauben sorgen. Diese Einstellungen
kénnen vorgenommen werden, auch
wenn auf der POLYMAN 45 ein ganz
anderer Auflagendruck luft. Der Ma-
schinenfihrer Gbernimmt anschlieffend
die voreingestellten Daten und kommt
mit wesentlich weniger Makulatur sehr

schnell zum qualtitativ hohen Fortdruck.

Das Besondere

Der DIAMIRReisekatalog wird durch die
Verwendung einer 5. Farbe (Sonderfar-
be) optisch aufgewertet und hebt sich
wohltuend ab. Die Sonderfarbe ist ein
ganz spezielles Rotbraun, das im Vier-
farbmodus gedruckt nicht die Farbtiefe
und -brillianz erreichen kann. Sie wird
von der Firma ,Flint Group” anhand ei-
nes vom Kunden gelieferten Farbmusters

extra gemischt.

Qualitétssicherung im Auflagendruck
Modernste Systeme Gberwachen, regeln
und steuern die Druck-, Schnitt- und
Falzqualitdt beim Auflagendruck. Das
Farbregister (Passer), das Schnittregister
und die Farbwerte werden kontinuierlich
gemessen und mit dem Sollwert abge-
glichen. Bereits bei geringsten Abwei-
chungen erfolgt ein vollautomatischer
Abgleich. Damit wird sichergestellt,
dass die vorgegebenen hohen Quali-
tatsparameter iber die gesamte Auflage
des DIAMIRReisekataloges eingehalten
werden. @

e -
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Engagiert in die Zukuntt.
Was wir tir Umwelt und

Umweltschutz - ein Thema, dass
uns am Herzen liegt.

3% R T LT

anhl vo Tl i

- LR -
1 Aggregaten

i

auch Abfallstoffe

wir bereits bei der

=i
ung von Produktionsstoffen Wert
:gliche Umweltvertréaglich- Bei allen Neuinvestitionen der Aggre-
. Natirlich kénnen wir Abfallstoffe gate und Maschinen wird besonderer
/ '[!c:u-éier, Farben und Chemikalien Wert auf den sparsamen Verbrauch von
I i(;"ﬁt verhindern. Unser Anliegen ist es, Energie geachtet. So arbeitet beispiels-
- diese Abfallstoffe auf ein Minimum zu weise in unserer Kompressorenstation
- reduzieren. Jeglicher in der Druckerei seit neuestem ein drehzahlgeregelter
anfallender Abfall wird getrennt und Schraubenkompressor, der den Volu-
& +  durch anerkannte ~ menstrom dem tatscichlichen Bedarf

Entsorgungs- anpasst. Weiterhin fohrten wir in unserer
fachbetriebe Druckerei die direkte Plattenbelichtung
Ubernommen. (CtP-Technologie) ein. Dies hat zur Fol-

ge, dass die Herstellung der tblichen
Druckfilme nicht mehr notwendig ist und
somit zu einer weiteren Entlastung der
Umwelt und zum schonenden Umgang
mit Ressourcen beitrégt.

Ein besonders wichtiger Punkt ist die
mehrfache Nutzung von Energie und
somit auch die Ausnutzung von Abfall-

stoffen. Aus dieser Uberlegung heraus

haben wir ein technisches Konzept aus-
gearbeitet und im Zuge des Aufbaus der
POLYMAN 45 mit installiert. Die Abwar-
me, welche beim Trocknungsprozess der
Farbe an unserer neuen POLYMAN 45
entsteht, wird nicht im sprichwartlichen
Sinn ,zum Fenster rausgepustet”, sondern
zum GbergroBen Teil zum Beheizen des
gesamten Betriebes eingesetzt. @
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Junge

Lehrlingsausbildung hat fir die Drucke-
rei Vetters einen herausgehobenen Stel-
lenwert. Seit 1990 beendeten 45 junge
Leute mit dem fir uns erforderlichen
Quadlifizierungs- und Leistungsniveau
ihre Lehrzeit. Besonders stolz macht
uns die Zahl der tberdurchschnittlich
sehr guten Abschlisse unserer Auszu-
bildenden. Viele bekamen nach ihrem
Abschluss die Chance, die Entwicklung
unserer Druckerei mit voranzutreiben.
Andere wiederum verlieBen unser Unter-
nehmen um der Méglichkeit einer Wei-
terqualifizierung an diversen Fach- und
Hochschulen nachzugehen.

In einem Schreiben bedankte sich Claus
Dittrich, Président der Handwerkskammer
Dresden, fir unser Engagement bei der
Lehrlingsausbildung. Gleichzeitig wurden
wir zur Auszeichnung ,,Vorbildlicher Aus-
bildungsbetrieb” vorgeschlagen.
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Auf der einen Seite der Lehrlingsausbil-
dung steht das Wachstum und die rasan-
te Entwicklung unserer Firma. Viele neue
technische und technologische Einflisse
werden von uns, als moderner Medien-
dienstleister, wahrgenommen und umge-
setzt. Gerade in einer Zeit rasanten Fort-
schritts braucht man féhige, junge Leute,
die auch Gber ihren eigenen Tellerrand
schauen, offen fir neue Arbeitsmetho-
den sind, Trends aufnehmen und weiter
entwickeln kdnnen. Zudem erleichtert
uns die eigene Ausbildung die Suche
nach geeigneten Mitarbeitern.

Auf der anderen Seite steht auch die
soziale Verpflichtung gegeniber der
Region, in der die Druckerei Vetters
ihren Standort hat. Wie sicherlich jeder
aus Nachrichten oder auch persénli-
chen Quellen weif, ist es fiir unsere
Jugend nicht immer einfach einen Start
in das Berufsleben zu finden. Die Ursa-
chen hierfir sind vielfdltig und werden
oft kontrovers diskutiert. Gerade fir
leistungsstarke Unternehmen, wie die
Druckerei Vetters, sollte nicht nur Reden
sondern vorallem Handeln Maxime sein.
So freuen wir uns, dass wir seit Sommer
2006 sieben neuen Lehrlingen eine Pers-
pektive in ihrem Leben erdffnen konnten.
Momentan lernen 15 Auszubildende bei
uns. Auch in Zukunft wird die Druckerei
Vetters an dieser Strategie festhalten und
in die Lehrlingsausbildung investieren. ®

Unsere neuen Lehrlinge (von unten nach oben): Patrick Sisolefsky

(Drucker), Toni Buder (Buchbinder), Sven Binner (Drucker),
Marianne Rink (Buchbinderin), Christian Olbrich (Medienoperator),
Thomas Zimmermann (Drucker), Martin Bertelmann (Buchbinder)




Kommen Sie zu uns.

Wir sind fir Sie dal

s, Wir bieten komplexe Lésungen rund : :
um Medien und Druck an. Gerade dies ‘ ﬁ

Komplexitdt macht eine gut funktionie-
rende Kommunikation notwendig. Ge-

meinsam mit unseren Kundenberatern
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Ihre Ansprechpartner im Verkauf

Unsere Kundenberater im Innendienst er-
mitteln fir jede Anfrage individuell den
gunstigsten Preis und legen technologi-
sche Abldufe der Druckerzeugnisse fest.

Ihr Kundenberater im AuBBendienst berdt
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Bringen Sie ihren (Wissens-) Hunger mit

DRUCKER _
Q FRUHSTUCK

nach Radeburg. Zu Brétchen, Kaffee und Trichterfalz werden eine individuelle Besich-

tigung sowie natiirlich jede Menge Informationen zu unserer neuen Rollenoffsetdruck-

maschine POLYMAN 45 serviert.

Neugierig geworden? Teilen Sie uns lhr Interesse an einem Druckerfrish

benstehender Postkarte mit.

Was ist falztechnisch mit der neven
POLYMAN 45 alles moglich?

Die Falzméglichkeiten der POLYMAN
45 sind sehr vielseitig — bedingt durch
den Trichterfalz, den 1. Quer- und
den 2. Laéngsfalz sowie Parallel- und
Deltafalz. Zusatzlich wurde ein Vorfal-
zer (Pflugfalz)

Vor-Ort-BerGN“Q installiert,
zu besonderen Falzarten ebenso ein
Stanz- und

Perforierwerk, um lhnen noch
mehr Falz- und In-line-Finishing-Varianten
anbieten zu kdnnen.

Soll ein auBBergewohnlicher oder be-
sonders komplizierter Falz ihr nachstes
Druckprodukt schmicken? Nutzen Sie
die Vor-Ort-Beratung, um sich samtliche
Falzméglichkeiten erldutern zu lassen.
Rufen Sie an und vereinbaren Sie

einen Termin: (03 52 08) 8 59-0. Sie
kénnen uns auch per Mail schreiben:
info@druckerei-vetters.de. Oder schicken
Sie nebenstehende Antwortkarte ab. m

- links: Herr Rich

NEUE VIELFALT IM DRUCK.

¢ Herr und Frau Pfeiffer, Frau Mérl, Herr Weinhold und Herr Schénberg von der
Firma Pfennigpfeiffer beim Druckerfrihstick.

HERZLICHEN GLUCKW I\ISCHI

Die POLYMAN 45-Website mit einer
Menge an Informationen und Bildern
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Viele Falzbeispiele zum Inspirieren,

alle Vorteile unseres Produktionssystems
finden Sie unter: www.neue-vielfalt-im-
druck.de. Gleichzeitig kdnnen Sie in der
Bildergalerie stébern und den Aufbau
unserer POLYMAN 45 verfolgen. Ma-
schineninformationen sowie technische
Details gehéren ebenso zum Repertoire
der Seite wie ein Kontaktformular. =

Das Gliick auf seiner Seite hatte bei
unserem Puzzle-Gewinnspiel Herr Matt-
hias Richter von der Firma FINANCIAL
TIMES Deutschland. Er ist nun stolzer
Besitzer eines TFT-Bildschirmes. Den 2.
Preis, eine funkgesteuerte Tastatur mit
Maus, bekam Dirk Miiller von der Firma
marketing service miller Gberreicht.
Weitere Preise wie der RELAX-Massa-
gefrosch und etliche Trostpreise fanden
ihre Gewinner!

Wir gratulieren recht herzlich!

bei Vetters
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